Résultats du logiciel 'Riemann9’ pour la tuyére de De Laval
testl : on va jusqu a t=4, on utilise le schéma de Godunov
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Figure 1 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov
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Figure 2 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de gauche
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Figure 3 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov

Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de gauche
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Figure 4 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de droite
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Figure 5 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov
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Figure 6 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de droite
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Tuyeére de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov

Tuyere de De Laval, testl, champs a la fin du calcul
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Tuyeére de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, testl, champs a la fin du calcul
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Figure 9 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de gauche
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Figure 10 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de gauche
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Figure 11 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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Figure 12 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, testl, champs dans la maille de droite
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Figure 13

Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov



test2 : on va jusqu a t=8 avec le schéma de Godunov

Tuyere de De Laval, test2, champs a la fin du calcul
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Figure 15

Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov

Tuyere de De Laval, test2, champs a la fin du calcul
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Figure 16

Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, test2, champs dans la maille de gauche

T T T T T T T
; ; ; ; ; ; densite +
; i i i : : vitesse x
0.8 | R pression * o
0.6 oo ; _
0.4 oo e
0.2 R -
P X
X
X
X
X
X
0 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, -
i i i i i i i
0 1 2 3 4 5 6 7 8

Figure 17 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov
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Figure 18 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov



Tuyere de De Laval, test2, champs dans la maille de droite
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Figure 19 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov
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Figure 20 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov
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0.41 ! ! ! ! ! !

T
pression +

OO B e T T e B

T S

0,398 P

0.396 [ +1+ ﬁ*‘*ﬂm
A

e . —,,,—,—hfl i L

0.39 | | | | | | |

temps

Figure 21 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Godunov

Tuyere de De Laval, test2, champs a la fin du calcul
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Figure 22 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov

11



Tuyere de De Laval, test2, champs a la fin du calcul
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Figure 23 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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Figure 24 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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Tuyere de De Laval, test2, champs dans la maille de gauche
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Figure 25 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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Figure 26 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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Tuyere de De Laval, test2, champs dans la maille de droite
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Figure 27 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov

Tuyere de De Laval, test2, champs dans la maille de droite
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Figure 28 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Godunov
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test3 : on va jusqu a t=4, on utilise le schéma de Van Leer

Tuyere de De Laval, test3, champs a la fin du calcul
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Figure 29

Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer

Tuyere de De Laval, test3, champs a la fin du calcul
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Figure 30 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer

15



Tuyere de De Laval, test3, champs dans la maille de gauche
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Figure 31 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer

Tuyere de De Laval, test3, champs dans la maille de gauche
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Figure 32 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test3, champs dans la maille de droite
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Figure 33 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Figure 34 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test3, champs dans la maille de droite
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Figure 35 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test3, champs a la fin du calcul
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Figure 37 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Figure 38 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test3, champs dans la maille de gauche
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Figure 39 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Figure 40 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test3, champs dans la maille de droite
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Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer

21



test4 : on va jusqu a t=8 avec le schéma de Van Leer.
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Tuyere de De Laval, test4, champs a la fin du calcul
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Figure 44 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de gauche

T T T T T T T
densite +
| | ; : : vitesse X
0.8 |- B R el DFESSION x
HHHHH
04 U S Ot S SO SRS SRR AT -
Bt
0.2 SRV SNNC VSIS SRR . 2 S S OOt SHRNNONSRSRSNUHURSHSO SUSUUSOSRSIRRRNS SN .
o
i
X
Xl
0 o WL RO WSO SO S SO S _
i i i i i i i
0 1 2 3 4 5 6 7 8
temps
Figure 45 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Figure 46 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de droite
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Figure 47 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Figure 48 Tuyere de De Laval, 100 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de droite
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Figure 50 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test4, champs a la fin du calcul
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Figure 51 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer

Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de gauche
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Figure 52 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de gauche
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Figure 53 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer

Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de droite
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Figure 54 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de droite
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Figure 55 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
Tuyere de De Laval, test4, champs dans la maille de droite
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Figure 56 Tuyere de De Laval, 200 mailles, schéma de Van Leer
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